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Gemäß der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europäischen Parlaments und des Rates vom 09, März 20L1 (Bauproduktenverordnung - CPR),

gilt dieses Zertifikat für das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausätze für Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

Verwendungszweck für tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode 2A3.2 und 2A.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder für

Hersteller Brunnhuber & Bandt GmbH

Röthenbachstraße 4
83080 Oberaudorf
Deutschland

Herstellwerk Brunnhuber & Bandt GmbH
Produktionsstätte des Herstellers RöthenbaChStfaße 4

83080 Oberaudorf
Deutschland

Bestätigung Dieses Zertifikat.bescheinigt, dass alle Vorschriften über die
Bewertung und Uberprüfung der Leistungsbeständigkeit beschrieben
im AnhangZA der harmonisierten Norm

EN 1090-L:2009+At :2011
entsprechend System 2* angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderu n gen erfü | lt,

DatumderErstausstellung 06,03.2013

Nächstes
Überwachungsaudit 05.03.2026

Gültigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt gültig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prüfverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklärten
Merkmale nicht ändern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich geändert werden,

Bemerkungen siehe Rückseite

Ausstellungsort/-datum Düsseldorf, 18.04.2023
Cramer Leiter der

Zertifizierungsstelle
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Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener Straße L72, 40223 Düsseldorf, Deutschland äH:1;H:läi';f 
-

Dipl.-lng. GursEhke
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in Übereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle 8.1

zum Schweißen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

i;,, 
Herst€ller Brunnhuber & Bandt GmbH

i* Röthenbachstraße 4
f:i: 83080 Oberaudorf
lii i, DEUTSCHLAND

.iit;t. .

''j.. Technlsche Spezifikation EN 1090-212018
i;
i:" Ausführungsklasse ExC3 nach EN 1090-2
"i r'

..': Schweißprozess(el 131 - M|G-Schweißen mit Massivdrahtelektrode
L tna"renz,umme, nach Drr EN rso 40631 135 _ MAc_Schweißen mit Massivdrahtelektrode

!l ,-, 141 - wolfram-lnertgas-Schweißen

i.. Werkstoffgruppe 1.l, 1.2,2.L
..'lj:,, nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3,i'..'. 8.1, 8.2
i::-,. nach cEN lso/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4
,+':':

,1, Verantwortliche
I Schweißaufsichtsperson Markus Bandt, IWE geb. am: 22.02.1978
I Cnt l, vohäme, ilane, ouällnkätlon.
+ Geburtsdätum)

i:l
$i .. vertleter Alessandro Oliveri, IWS geb. am: 23.01.L969
i"N' . tlitel, vomane. ane, Quällikätlon,

*1,' ceburBdätum)

ssr:-...tgq . Bostätigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen

S-i _ Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweißen erfüllt.
Irl
.rr i. Gültiokeitsbeainn 18.04.2023{5i
r..:::

i.. Gültigkeitsdauer 05.03.2026

' . Bemerkungen siehe Rückseite

Ausstellungsort/-datum Düsseldorf, 18.04.2023 Di-pll.-lng. Gurschke
Cramer Leiter der

Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener Straße L72, 40223 Düsseldorf, Deutschland


